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5 VAGNKORG 0«^0i*PARAMD«fF08*W«ll«*«-»W» AV 

EN REGBU 

UPPFINNINGENS BAKGRUND OCH TIDIGARE TEKNIK 

'° Den fsreliggande uppfinningen avser en vagnkorg «r e« * Isfor- 
don I svnnerhet avser den en vagnkorg som mnefattar ett antal 
?eg,a inrattade at. bara ett eller flera vaggelement. Uppf.nmngen 
avser dessutom ett f6rfarande far framstailning av en rege. t,ll en 

15 fordonsvagnkorg. 

Begreppet. va 3 ,gei e »ent».sk^.b e trak 1 tasj vid. memingroeta^an in- 
nefaZLd 9 Je^,ak.ooh sido^ggV.hos fordone*,! synnerhe. 
innef atta is. de"pla%rr*sonn tar-st&d^cnot-peglfjfiQa^ 
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Begreppet vag^ms^ll ha^e®. vid b^^o^a^ 
typer av skalkanstruktioner inrattade-at^omse-ooh^efen.era m- 

n a n d 6 m& t*h ©>s*e Wf- ® Ttdon . 

Med reglar avses alia de fOrstyvande och barande balkar eller 
stag som anordnas f6r att bara vagnkorgens -^-^^ 
och tak och som dessutom kan utnyttjas som stod at ytterl.gare 
komponenter i vagnkorgen. 

Uppfinningen ar sarskilt ferdelaktig fbr vagnkorgar f6r t^vagnar 
och skall darf6r i exemplifierande syfte beskrivas . ett sadant 
iZmzlZtol sy^er-heuar^pp^ningap ti.iamplig pa tagvagnar 
soTTef^vin^^ 

Hos sadana vagnkorgar 3r ytterligare komponenter 

sasom invandig utrustning. kanaler, kab.age, underredesutrust- 
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ning etc.. «stade mo, reglarna - ^ ^ 

m °' Tn™»^VT.-rb n ^.W och kos.nadskravande 
moment ord'ng^Uande. av sadana vagnkorgar. Svetsfogar 
™ dessutom upphov ti.l oian.nhe.er hos de .lit. ytorn .ho ex- 
emoe.vis vaggelement och komponenter som fasts v.d en , regeL 
IZ ojamnheter Kan besta i buck.or -sakade av varme nfr .n 

svetsfogen och/e.ler formfarandringar ho. .n 

och de, el.er de v 8 gg e = som ar f ade ^ des- ^ ^ 

^Z^^O^l orsakade av svetsfarband resu, 
Lr aven i oexakta toleranser hos exempelvis vaggar, sa att 
prob.emen med passn.ngen meUan o.ika de.ar, til. exempel vag- 
gar och underrede, jppstar. 

SAMMANFATTNIN6 AV UPPFINNINGEN 

Ett sytte med den for.llgg.nd. uppfinningen Sr att 
„ vaanko rq som har en sadan konstruktion att den medger enkel 
* Spring av o.ika komponenter. sasom inrednm^ 
kanaler. kablage. underredesutrustning etc., v,d en eller flera 
reqlar i vagnkorgen. Ensk.lda reglar skall vara sa utformade at, 
svets- n« °oh skruvfSrband kan ersattas med •■<«•"••»*•- 
mTen.iga fbrband Mr fixerlng av namnda ^^'Z 'Z 
larna att averkan pa reglarna, vaggelementen och de J*° ril 9* re 
komponenterna undviks i maj.igaste man vid ^"^^ 
,arna skall vidare ha en form som ™2T 
automatiserad, industriell framstallning av dessa t,ll lag kostnad. 

Dessa syften uppnas mede.st en vagnkorg av de, jnl^ningsvis 
definierade slaget, vilken Sr kannetecknad av 
av namnda reglar innefattar ett vasentl.gen . regehis tangdnM 
ning sig strackande fastorgan for Ingrepp med a*™ 8 ' 0 "* 
av en eller flera komponenter som skall ta stod mo, ege hv Som 
5 en del av namnda komponenter inbegrlps aven ™»^° n J.*_ 
fastelement. ti.l exempe, fastlinjaler, for ^"^^ ^' e , 
skenesystem, exempelvis C-skenesystem. En ytterhgare fordel 



som uppnas tack vare uppfinningen ar att sadana fastelement 
enkelt kan positioners praktiskt taget var som heist utmed fast- 
organet och aven enkelt tas bort vid behov utan att lamna nagra 
betydande spar efter sig. 

5 Fastorganet definierar fSretradesvis en urtagning eller utbuktning 
och kan astadkommas vid framstallningen av. regeln genom ex- 
empelvis strangpressning eller valsning av regeln. Tack vare .n- 
greppet mellan urtagningen/utbuktningen och namnda del av 

,0 komponenten reduceras behovet av ytter.igare ' orband ff .^"^ 
regeln och komponenten ifraga. Enligt ett foredraget utforande 
har urtagningen eller utbuktningen och namnda del av kompo- 
nenten eller komponenterna en komplementar form, sadan att en 
formlasning mellan urtagningen/utbuktningen och namnda del 

15 uppnas vid namnda ingrepp. Behovet av ytterligare forband mel- 
,an regeln och komponenten ifraga ar darigenom helt eller nara 
helt eliminerat. Formlasningen innefattar till exempel att kompo- 
nenten eller namnda del av denna. da den ar i ingrepp med re- 
geln, nyper fast mot regeln, till exempel genom inverkan av en 

20 mutter eller en snappmeteanismT 

Enligt ytterligare ett fbredraget utforande ar fastorganet en inte- 
grerad del av regeln. F6rband for fixering av fastorganet v.d re- 
geln undviks darigenom och en estetiskt tilltalande, skarvfr, regel 
25 utnyttjas. 

Enligt ytterligare ett foredraget utforande innefattar regeln en plat 
med vasentligen konstant vaggtjocklek och ar urtagningen defmi- 
erad genom platens form. P* sa vis kan fastorganet i form av 
30 urtagningen/utbuktningen astadkommas genom exem P e, ^ ,s p ^^ 
ning av platen och, foljaktligen, till en relativt lag kostnad. F am- 
stallning.en behover inte ske genom mekanisk bearbetn.ng (fras- 
ning eller liknande) av regeln for astadkommande av urtagn.ng- 
en/utbuktningen, och foljaktligen undviks onOdigt matenalsp.ll. 

35 Ett ytterligare syfte med uppfinningen ar att tillhandahalla ett 
forfarande f6r framstallning av en regel till en fordonsvagnkorg, 
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varvid forfarandet skall vara i hog grad lampat far automat.sk, 
industriell framstallning och resulterar i en regel med en sadan 
konstruktion att behovet av svets-, nit- och skruvf6rband etc. for 
f.xering av ytterligare komponenter vid regeln kan reduceras va- 
sentligt Detta syfte uppnas enligt uppfinningen medelst ett forfa- 
rande av det inledningsvis definierade slaget, kannetecknat av 
att ett fastorgan som loper vasentligen i regelns langdriktn.ng 
anordnas i regeln. Regeln, sasom klar for anvandning ar lang- 
strackt och fastorganet kan enkelt astadkommas i samband med 
att regeln strangpressas eller valsas till sin slutliga form. Regeln 
med fastorganet i form av urtagningen/utbuktningen kan def.n.era 
en standardised profilskena och fungera som ingreppsorgan 
relativt ytterligare komponenter, sasom inredning, kablage, un- 
derredesutrustning etc. i vagnkorgen. Framfor allt kan fastele- 
ment for standardiserade profilskenesystem anvandas for att 
ingripa med fastorganet. Dessa fastelement bildar da del av 
namnda komponenter och kan enkelt flyttas fran en position till 
en annan och helt avlagsnas for flyttning eller avlagsnande av 
namnda komponenter. 

Enligt ett foredraget utfOrande innefattar regeln en plat och an- 
ordnas fastorganet genom valsning av platen. Kostnadskravande 
mekanisk bearbetning, sasom frasning, for astadkommande av 
fastorganet undviks darigenom. Praktiskt taget inget mater.alsp.il 
behSver forekomma. 

Enligt ytterligare ett foredraget utforande har fastorganet, da det 
def.nierar en urtagning, ett vasentligen T-format tvarsnitt. Genom 
en motsvarande utformning av en del av en komponent som skall 
fixeras vid regeln kan ett mycket stadigt ingrepp mellan regeln 
och komponenten uppnas. Urtagningens mynning mot regelns 
langsida kan gSras relativt smal och anordnandet av urtagn.ngen 
behover inte medfora nagon forsvagning av regeln. Ett fastele- 
ment eller en del av en komponent som ska fastas vid regeln kan 
ha en fot som f6rs in i T-sparet och ett mutterorgan for f.xer.ng 
av foten i sparet pa i sig kant satt. 
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Ytterligare sardrag och fordelar med den fdreliggande uppfin- 
ningen kommer att framga av de bifogade patentkraven och den 
detaljerade beskrivningen. 

KO RT B E S KRW N*N G«A%R IT N'l N © ARN*A*. 

Har ska ett utf^i^d^vavMJpipfi<wtog«n--be®kWa/a«- i exiemplifieran- 
de syfte" med. ha'nvi®ning«*ilhde^ bifogade -ritningajfinar pa- vilka 
Fig. 1 ar en schematisk tvarsnittsvy av en vagnkorg enligt upp- 
finningen, 

Fig. 2 ar en sidovy enligt l-l i fig. 1 av ett parti av vagnkorgen, 
och 

Fig. 3 ar en tvarsnittsvy av en regel enligt ll-ll i fig. 2. 

DETALJERAD BESKRIVNING AV ETT UTFORANDE 

Fig. 1 ar ett ; tvarsnitt av. era vagj3k©j^ J6r^ettfoi?doA i deista; fall ett 
ralsfordon, narmar»e^bestart9t en r 't^g^agjj. Vagcikorge^n innefattar 
ett antal reglar 1 som bild,ar. ett st6^f6uva.g,gtlennani-ti form av 
platar 3-5 som omger. och definierar. vagnkorgens innandome. 
Namnda plita^bild^foiidonat^ umkdejr,r>ede-3,4sid^vag[giair 4, och 
tak 5. 

Varje regel- 1 innefet.tar^en»-pl^ tjock- 
lek. Denna plat ar formad sa att den definierar en urtagning 6 
riktad fran eller, som i detta fall, mot vagnkorgens innanddme. 
Urtagningen 6 ar inrattad att ingripa med atminstone en del av en 
eller flera komponenter (icke visade) och darigenom stodja des- 
sa. Sadana komponenter kan exempelvis innefatta inrednlng, sa- 
som bord, stolar, hyllor eller kanaler eller liknande for mottagan- 
de av kablage m.m. 

Urtagningen 6 ^teackmys i gstfn e^^Siem^m^^ 1 ^^^^ n ' m 
i regelns ....1 lamigdiriiitetSiCTg^pch njtmexjcsen* b^M&m^eMcieJ^ foretra- 
d e s vi s~«h eftep- <tmms*8m&&e> ohm ppMsmme mwo#plPffi'gjt7 s arm har 
mindre bredd an det utrymm'e^8 >som urtagi«*Frg-w6 ^^pfee-pafrHn- 
vandigt oppningen 7. Urtagningen 6 ar astadkommen genom 
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valsning av den plat som skall definiera regeln 1. Regeln 1 ar fo- 
retradesvis gjord av stal eller nagot annat for andamalet lampligt 
material, foretradesvis aluminium. 

Det ar aven mojligt att framstalla regeln 1 utifran ett mer formbart 
material an stal. Den efterstravade urtagningen 6 kan astadkom- 
mas genom exempelvis strangpressning av ett sadant formbart 
material, till exempel aluminium. En sadan strangpressad prof.l 
kan dessutom ges en varierande vaggtjocklek for tillgodoseende 
av krav pa hallfasthet, design etc. i det enskilda konstruktions- 
fallet. 

I fallet med reglar 1 av valsad plat har reglarna 1 foretradesvis 
den tvarsnittsform som framgar av fig. 3. Regelns tvarsnitt ar va- 
sentligen C-format. Formen kan aven beskrivas som liknande en 
oppen lada, vars andar 10, 11 ar utvikta och vasentligen paral- 
lella med ett frontparti 12 hos ladan. Den T-formade urtagningen 
6 ar anordnad i frontpartiet 12. Andarna 10, 11 Sr foretradesvis 
fastade vid underredeselement 3, sidovaggelement 4 och/eller 
takelement 5 hos den vagnkorg i vilken reglarna 1 ar anordnade. 
En sadan form gynnar en effektiv inbordes fixering av elementen 
3-5 och reglarna 1. Andra tankbara tvarsnittsformer inkluderar Z- 
profiler, fyrkantsprofiler etc., vilka kan fdrses med den uppfin- 
ningsenliga urtagningen 6 och fungera som reglar. 

Reglarna 1 stracker sig foretradesvis i v§sentligen vertikal rikt- 
ning och ar anordnade att stodja och bilda del av vagnkorgens 
sidovaggar, men kan ocksa vara anordnade vasentligen hori- 
sontellt i syfte att stodja och bilda del av vagnkorgens sidovag- 
gar, underrede och tak. 

Montering av ytterligare komponenter vid reglarna 1 sker genom 
inforande av atminstone en del av en sadan ytterligare kompo- 
nent i urtagningen 6. Namnda del av en sadan komponent kan 
vara ett standardiserat fastelement f6r ett standardiserat profils- 
kenesystem, i detta fall ett C-skenesystem, och innefatta en fot 
agnad att foras in i urtagningen och ett lasorgan, sasom en mut- 



ter, for fixering av foten i urtagningen pa i sig kant satt. Genom 
montering av ytterligare komponenter, sasom de som namnts 
ovan, undviks salunda svetsning, nitning, bultning etc. som inne- 
bar nagon vSsentlig deformation av skenorna 1. Nagon typ av 
5 s n a p pi© r baw^f orcf i xe*w& a\Mi a*ra n da*«d eilar-*a v*d eay tte r.liiig^r„e k o m - 
p o n e n t e rn a -v i d- r eg lama voreient.a lter;n ati.v.' I osm mg*» 

En utbuktning kararvar«a anordnad, pa motsvtaranide satt*och ha en 
motsvarande funktion som urtagningen 6. Uppfinningen innefattar 
10 darfor aven ett sadant utforande, fasten detta inte ar visat i na- 
gon figur. Urtagningar 6 foredras emellertid. 

Uppfinningen ar fdrdelaktig genom att den mojliggSr en enkel och 
kostnadseffektiv produktion av reglar 1 som darvid erhaller en 

15 form som mojliggor fixering av ytterligare komponenter vid reg- 
larna 1 genom enkel inbSrdes lasning medelst exempelvis fast- 
elemenKf 5r» stamda!rid.!se;r»a^^^ Pa^sa vis kan 

behovet f av svets-, nit- ocla^ltet skmvf6rba;Dd- i vagjvkorgen va- 
sentligtiredwjcerjas^Gh, reglar 

20 och ?ytte>lii;g<aje?^ar;vid^ rnoj- 
liggor uppfiihimiiiiag!^ beairbetning 
av reglar o«t^ft*ddft4nfjUife'&tt.'HBUi ytter.lig.are komponenter vid 
reglarna 1 reden^innan»des!sarfha<r*»rests ocJMa^ta^-vkUvag^ele- 
menten*- 3-5.4 

25 

Det skall inses att ett flertal varianter av uppfinningen kommer att 
vara uppenbara f6r en fackman inom omradet utan att uppfin- 
ningens ram frangas. Uppfinningen skall vara begransad genom 
vad som framgar av patentkraven, med stod av beskrivningen 
30 och ritningarna. 
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Patentkrav 

1. Vagnkorg for ett ralsfordon innefattande ett flertal reglar (1) 
inrattade att bara ett eller flera vaggelement (3-5), kflpnetecknad 
ax att atminstone en av namnda reglar (1) innefattar ett vasentli- 
gen i regelris langdriktning sig strackande fastorgan (6) for in- 
grepp med atminstone en del av en eller flera komponenter som 
skall ta stod mot regeln (1). 

2. Vagnkorg enligt krav 1, kannfttecknad av att fastorganet (6) 
och namnda del av komponenten eller komponenterna har en 
komplementar form, sadan att en formlasning mellan regeln (1) 
och komponenten uppnas vid namnda ingrepp. 

3. Vagnkorg enligt krav 1 eller 2, kagnfttfinknad av att fastorga- 
net (6) ar en integrerad del av regeln (1). 

4. Vagnkorg enligt krav 1, kanngtecknad av att fastorganet (6) 
definierar en i regelns langdriktning sig strackande urtagning. 

5. Vagnkorg enligt krav 4, kannetRrknad av att urtagningen (6) 
har ett vasentligen T-format tvarsnitt. 

6. Vagnkorg enligt nagot av kraven 1-5, KannetecKnad av att 
regeln (1) innefattar en plat med vasentligen konstant tjocklek, 
och att fastorganet (6) ar definierat genom platens form. 

7. Vagnkorg enligt nagot av kraven 1-6, Kannetecknad av att 
regeln (1) ar gjord av stal eller aluminium. 

8. Vagnkorg enligt nagot av kraven 1-7, kappetecKpad av att 
namnda komponent eller komponenter innefattar inredning, ka- 
naler, kablage och/eller underredesutrustning i fordonet. 

9. Vagnkorg enligt nagot av kraven 1-8, kannetecknad 9V att 
regeln (1) ar anordnad att stodja fordonets underrede (3), sido- 
vagg (4) eller tak (5). 
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10. F6rfarande for framstallning av en regel (1) till en fordons- 
vagnkorg, kannetecknat av att ett fastorgan (6) som I6per va- 
sentligen i regelns (1) langdriktning anordnas i regeln. 

5 

1 1 . Forfaisamd'e*. enligt krav~1 n ; ^a.nin^aGkn.afoav att"re<geln-«( 1 ) in- 
n ef a tta r e nrp I a teo ch- a tt-'f S rStifrg airoet*( 6f a n orid>m»a s*g ejmom**va I s n i n g 
av platen. 

10 12. Fdrfarande enligt krav 10 eller 11, kannater.knat av att fast- 
organet (6) definierar en urtagning som stracker sig i reglens (1) 
langdriktning. 

13. Forfarande enligt nagot av kraven 10-12, kannetecknat av att 
15 urtagningen (6) har ett vSsentligen T-format tvSrsnitt. 

14. ForfarsaratdeAenJigt^nag^t. avv.krav.en 4 0-13^k^n'B^eQkinaiav att 
fordonet atrett ratsf oYdon ,* i synnerhet- en^jarnvaggvagnr-och att 
fastocgane^e^di^ensipoer Bering vid 

20 denna av ei\ kojyvpjpenty j synnei#Bt4nrednin;gs ykanalej^kablage 
och/eller u nde^rades&itwy'&tfirimgg^ 
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Sammandrag 

En vagnkorg f6r ett ralsfordon, innefattande ett antal reglar (1) 
inrattade att bara ett eller flera vaggelement (3-5). Atminstone en 
5 av namnda reglar (1) innefattar ett vasentligen i regelns (1) 
langdriktning sig strackande fastorgan (6) for ingrepp med atmin- 
stone en del av en eller flera komponenter som skall ta stod mot 
regeln (1). 
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(Fig. 2) 
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